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@ Vorrlchtung zum autoniatiachan Entsohrauban von Flaachan 

@ DIa Ernndung baziaht sich auf eino Vorrichtuno mm 
automfttischen Entiohraubon von Flaachan, Intbatondare 
tearar Gatrfinfcaflatehan, untar Veiwandung aJnaa maich)- 
nafl angatrfabanan, hdhanvarataflbaran Enttc^subartcopfaa, 
walchar Im waaantGchan aua abtam Gnindkfirpar und darsft 
ang^f^ctan Grdferarman bastsht, an danan wladarum 
BuatauschbafB Ortinmckan zum Gralfan ainaa Schraubvar- 
sohhissas bafa^lgt aind. Vom EInlauftricbtar (9) dar Gralf- 
backan (7) bis zum Flanachanda {10} da« Grundkftrpars (1) 
varifiuft ain durehgahandar, im waaantilchan luftdlchtar. 
fraiar Sohac^t, dassan Rchta Waita obarhalb dar Greltona 
dar Graifbacken (7) grSBar ais dar AuSandurchmasaar dat 
SchraubverschluMas fat und wobal das Ranaohanda (10) 
das Gfundkdrpart (1) Qbar etn luftdlohtea RIngtagar (11) mit 
ainam Saugachlauch (SI) mindastans glalchar Itchtar Warta 

* varbundan )8t dasten andaraa Enda zu einam Auffangbahil- 

k tar (A) fOhrt (Fig. 1), 
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Die Brfiiidung betrifft erne Yorrfehtimg zuxn automa- 
dschen Entschrauben von Flascfaen. 

L^rgutnaschen mit SchraubverschluS werden vom 
Verbraucher vor der Rflckgabe vorzugsweise wieder 
verschraubt» um eine uim6dge Vexschmutzung des Pla- 
Bchenmnem zu vermeideiL In den BeflUlanlagen mOssen 
also zuniU^hst vor dem Reinigen und Befallen die 
Schraubkappen entfemt werden. 

Dazu dient eine Entschrauber5tation» der die Flaschen 
Ober em Fla$che2ikarusBeIl oder mittels der Leergut-Ge- 
trSnkek£sten von einem Fdrdert>aiid zu- uikI wieder ab- 
gefflhrt werden. Herz der Entschrauberstatioa ist der 
EntBchrauberkopf, der sich auf erne posttiomerte Fla- 
scbe senkt, mit Greifbacken den FlaschenverachluB 
greift und durch Rotation abdreht Nach dem Abdreben 
senkt Btch ein im Entschrauberkopf gefiUirter Mittelbol- 
zen auf den VerschluB und wirf t diesen unter gleichzeltl- 
ger Offnung der Greifbacken aus. Der Auswerfer ver- 
hmdert* dafi FlasdienverschlOsse sich zwischen den 
Greif erbacken verf angen. Bei anderen Systemen arbei- 
tet der Mittelbolzen als Tastsdft und signalisiert der 
Steuereinrichtuag» ob ein VerschluB abzudrehen ist 
oder nicht Mittels emes PreBluhstrahls wird der abge- 
drehte Schraubverschlufi Ober einen Auffangtrichter in 
einen SammelbehMlter geblasen. 

Es Ififit sich dabet nicht ganz vermeiden, dafi der eine 
oder andere YerschluQ nicht den Weg in den Trichter 
und danut in den Sammelbehfilter findet, sondem eine 
andere Plugbahn nxnimt Ober die Sunune der ent- 
Bchraubten Fla^chen pro Zeiteinheit gesehen, liegen 
bald sehr viele Flaschenverschltlisse am Boden und wei- 
teren unerwQnschten Stellen, was em stfiadiges Aufsam- 
meln und Entsorgen bedeutet und einer VoUautomati- 
siening der Bntschrauberstatbn hindemd im Wege 
steht Abprallende VerschlQsse kflnnen dabei auch zu 
Betriebsstdrungen an den im Umfeld arbeitenden Ma- 
schinen f Hhren und es ist dann sehr zettaafwaadlg, einen 
bewegte Teile yerklemmenden VerschluB zu finden und 
zu entfemen* 

Em weiterer Naditeil ist darin zu sehen, dafi durch 
den scharfen PreBhiftstrahl Schmutz und Abrieb in die 
Umluft gelangen und sich u. a an hygienisch bedenkli- 
chen Stelien ablagem kdnnen, beispielsweise an BeM- 
lungs- und VerschlieBstationen. Als Abrieb sind Lack-, 
Metall- oder KunststoStdlchen zu versteheni c^e bdm 
Greifen und Abscfaranben der Verschlttese von d<m 
Greifbacken abgetragen werden^ scharfkantig sind und 
sicb leicht mit. dem Schmutz vermischeiL Schmutz rUhrt 
hauptsicfalich von den Lager- imd Transportprozessen 
der Flaschen ho-, von Etiketten und Bandeixd^ Ma- 
sdiinenpflegemitteln sowie den Vorort-Verhaltnissen. 

Femer l&Bt es sich bei den bekannten Entachrauber- 
stationen mit Auswurfschacht (DE2857 158 Bl) mcht 
sicher verhindenv daB trotz afler Vorkehrungen isxch 
Verschlilsse im Auswurfschacht oder FSrderweg ver- 
klemmen oder verhaken. 

Schraubverschlilsse fOr Flaschen sind n&mlich regel- 
mUig verschlufiseitig kegelstumpfformig abgcnmdet 
gefonnt Zus^tzlich sind noch Wulste, Gewindegftnge 
und/oder Rilien in die Oberfliche und Innenfl&che ein* 
geprigt Schiebt ein weiterer VerschluB von unten nach» 
so hebt er zwar nn Idealf all den ob^en VerschluB^ inf ol- 
ge der VerschluBform dringt aber der untere VerschluB 
zu einem Gutteil in den oberen VerschluB ein und be- 
wiria anigrund der Balllgkeit der KLappen eine Kipp- 
Drehbewegung der Kappen. Der geschobene VerschiuB 



wird sich also d^pRner Mittdachse in einem Winkel 
zum Auswurfschacht neigen, der scbdebende VerschluB 
folgt der Neigungsebene oder kippt in die Gegrarich- 
tuQg, je nachdem. wie wdt er aufgrund von Deformatio- 
5 nen in den oberen VersdiluBdndrmgt Ein drltter nach-* 
schiebender VerschiuB und weitere verst&'ken diesen 
Effekt nodi, wesbalb die Verschlflssc Tcrcuz und quer^ 
im Schacht liegen. Infoige der Schraglage verkeilen de 
sk:h dann toer ilu*e Hypotenuse in sich selbst sowie im 

ID Schacht and dies um so mehr, als mit Druck von tmten 
immer weitere Verschlilsse automatisch nachgeschoben 
werdea Der Obelstand wird nodi verstdrkt durch die 
sich zwangsiaufig beim Entschrauben bildenden Defor- 
mationen an den Verscbliissen sowie durch mitgerisse- 

15 ne» beim Entschrauben entstehende Spanabschabungenf 
die, keilf5rmig, ein 0briges tun, um em VerklemmeAa zu 
verstirken. Femer kdnnen mehrere VerschlQsse mit 
balligen Berddien ineinanderdipsen und damit eben- 
falls ein Verldemmen bewirkeii. Bei dem ilblichen gro- 

20 Ben Fiaschendurcfasatz pro Stunde treten deshalb un- 
mer wieder erhebiiche Betriebsstdrungen auf. 

Es ist femer anzumerken, daB der Hubweg l>ei der 
Vorriditung nadider DE 28 57 158 Bl deswegen relativ 
kurz gehaiten ist. Die Kappen werden, wenn alles gut 

25 geht. bis zum Austritt gesdioben, von wo sie in einem 
Zwlschenboden aufgefangen werdea Eine bequeme 
kontiniuerliche F5rderung der Kappen bis zn einem 
entfemteren Auffang- bzw« Transportbehfilter ist aus- 
geschlossen. 

30 Kompliziert ist diese bekannte Vorrichtung auch des- 
halb, well zum angestrebten, cinigermaBen reibungslo- 
sen Betrleb eine FChrungshfilse Lanerhalb der Federhttl" 
se zustodich angeordnet ist, die sich stufenweise nach 
oben erweitert Leider erlauben die mehrf ach stufenffir* 

35 migenErwdterungen auch eine immer starker werden- 
de Schieflage fiber die Ungste Kappenerstreckcng, was 
erst recfat zum Vericeilen fiihrL Emmal verkeilt oder 
ineinander^edipst, ^nd die VerschlQsse nur dutch Tdl- 
demontage der Vorrichtung und robe Gewaltzu 16sea 

40 Bd dner wdteren bel^nnten Entschrauberstation 
werden die VersddOsse unter Drehung der Flaschen 
"abgebflrster (AT 391 309 B). Sie fallen in einen aw\ar 
denden Auffangbehilter oder eben auch danebea Au- 
Berdem ist ein Staubabscheider vorgesehen, der die ab- 

45 gebOrstetm Partikd un wesentlidien dnffingt und ab- 
. leitet 

AuBerdem sind Vorrlchtungen bekannt, um abaehba* 
re Verschltisse mittels Saugluft von den Flaschen zu 
entfemea insbesondere MUcfaflaschenverschlQsse aus 

so Aluminiumfbiie (DE-OS 16 07 998> FOr einen l^n&atz 
der Vorrichtung fOr Flaschen nut SchranbverschlBssui 
ist diese Vorrichtung scfaon deshalb v51iig unbraucfabar, 
als dne Saugleitung nicht horizontal an einen roderen- 
den Abschraubkopf ansdilieSbar ist 

55 Die Verschlufigreifer smd nach ctieser Sdirif t als Stan- 
gen mit endseitigen Widerhaken ausgebildet IMe Stan- 
ge durchbohrt den VerschiuB und zieht mit den Wider- 
haken diesen nach oben von der Flasche &b. Der Trans- 
port nach oben erfoigt also durch die mechanische Ver- 

60 bindung Stange mit Wlderhaken-VerschhiB. Erne Ab- 
s^reifplatte trennt die Verschlilsse von den Stangen und 
verdnzelt sie. Erst in dieser Positkm werden die bereits 
vereinzdten VerschlUsse radial mittels Sau^uft abge- 
saugt Die horizontal abgehenden Saugleitungen lassen 

65 die Einrichtung unhandlich werden^ well die Schlftuche 
stets "im Wege" sind. 

Die in dieser Schrift beschriebene Vorrichtung be- 
zieht sich Qberdies auf Anlagen mit sehr groBem Fla- 
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sdiendurcbsatz (kastenweises i^^Bien der Alodeckei) 
und ermd^idit aufgntnd der ^Smiten Konstruicdon 
kdn dnfadies UmrQsten auf eine andere Fla^enart 

Bei einer wdteren Vomchtung zixax Entfemen ab- 
ziehbarer AIummiumkappeD von vorzugsweise Miich- 
flachcn werdeti die fededeichten Aluminiumkappen 
elcktromagnetisch von den Flaschen abgeschlendert 
and gdangen in den Luftstrom einer haiidelsilblidien 
Abzugshaube (D£ 43 26 8 13 C2), Die Abzugshaube 
tiberdacht einen TVansportkasten in angemessener Hd- 
hcp was bei dem geringen Gewicht und der groBen 
OberflSche d^ Aluminiuniks^pen auch v6Ilig assreicht 
Die Probleme beim Abtransport von Schraubversdiills- 
sen in einer Entschraubstation sind auf diese Weise nicfat 
Idsbar. 

Aufgabe der ErSndimg ist es, die beschriebenen 
Nachteile m venneidm und elne Vomchtung der ein- 
gangs genannten Art anzugeben, die zuverl&ssigi sauber 
und sUinmgsfrei ffir alle Fla5chengr6Ben von e O^Z—e 
tJ5 1 arbeltet Dabei soil eine seiche Bauart gefunden 
werden, die mit geringem Platzbedarf auskommt und 
preiswert aus weilestgehend handelfittblichen AusrQ- 
stUAgskoniponenten auf gebaut werden kann. Eba bevor- 
zugtes Anwendungsfeld solien Reiaigungs- und Abf {Ul- 
aniagen fUr Kleinbetriebe sein, beispielsweise fOi IMndli* 
cfae Mostereien und AbfOUbetriebe. 

Die Aufgabe wird erfmdun^gemafl durch die hn An- 
spruch 1 angegebenen Merkmale gelOst Wdtere vor- 
teilhafte Auagest^tungen sind in den Ansprtlchen 2 bis 7 
aagegeben. 

Nach einer bevorzugtcni WdterbUdung der Erfin- 
dung ist der Auffangbeh&lter luftdicht vcrschlossen und 
der Saugscfalaudi filhrt vom Entsdirauberkopf bis in 
Oder kurz unterhalb des oberen Abschlusses des Auf- 
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SchraobversdilieBd^^on hne techniscfaen Nachtefle, 
aber mit okonomisdien Vorteilen, dngesetzt werden. 

Die Erfindung solt anliand eines Ausfilhningsbeispiels 
nfther eriautert werden. In der zugehOrigen Zeidmung 
zeigt 

Fig. 1 einen Bntschrauberkopf komplett, teihveise ge- 
schnitten* 

Fig. 2 einen Quersduiltt durch den Entscbrauberkopf, 
Fig. 3 ein schematisches Biid der Absauganlage. 
Der Entschrauberkopf nach Fig- 1 besteht im wesent- 
lidien aus einem Gnmdk&rper 1 in Form eines Zyiinder- 
mantels. Am AuSenmantd d^ Grundkdrpers 1 sind 
mittels teilkretsf&nnig^' Befestigungslasdien 2 Greif- 
segmente 3 am GrundkOrper 1 angelenkt Die Greifseg- 
mente 3 werden durch Druckfedem 4, die sich oberhalb 
der Gelenkpunkte 5 der Greifsegmente 3 zwiscdaen dem 
Gnindkdrper 1 und den Greifeegmenten 3 abstOtzen, im 
unteren Berelch zueinandergedrClckt, wobei Ihr gegen- 
seitiger Abstand durdi Justierschrauben 6, die gegen 
den Gnindkdrper 1 arbelten, feiAeingestellt werden 
kanzL 

Im unteren Teil sind die Greifsegmente 3 gegenilber 
dem Grundk6rper 1 veriangert In dlesem Teil sind an 
die Greifsegmente 3 Greifbacken 7 geschraubt. Die 
Form und GrdBe dieser Greifbacken 7 richtet sich nach 
den jeweils zu greifenden Schraobversdilassen. Zwecks 
besseren Greifens sind die Innenseiten der Greifbacken 
7 mit einem Mndel 8 versehen. Die endseitigen Abnm- 
dungen realideren einen Einlauftrichter 9 fUr die Fla- 
schen. Oberhalb des R&adels 8 »nd die Greifbacken 7 
ctwas freigedreht Die llchte Weite zwischen den Greif- 
backen 7 weist dort In der Oreifsteliung ein MaB auf, das 
geringffigig grfiBer ist als der AuBendurchmesser des 
betreffenden Schraubverschlusses. Dieses MaB setzt 



fangbehftlters* Von dort filhrt ein zweiter Saugschlauch 35 sidi im wesentlicfaen durch den gesamten GrundkOrper 



(S2\ in dessen Luftstrom ein VakuumgeblSse (V) ange- 
ontoet ist an eine beliebige Stelle weiter. Durch diese 
Anordnung entrteht wflhrend des Betriebs im Auffang- 
behfilter Unterdruck, wobei je nach Bchaitergr5Be Un- 
terdnickscbwanJarngm im ersten SaugschiaTOh gepuf- 
f ert werden k6nnen. 

In weiterer Ausgestaltung der ErOndung bringt es 
besonders fOr den WInterbetrieb energetische Vorteflie, 
wenn der zweite Saugschlaudi wieder un Betriebsraum 
endet 

Hierzu smd vortdlhafterwcise Siebe, Filter und/oder 
Sdunutzabscheider im Leitungszog des 2weiten Saug- 
schlauchs vorgesehen^ die z. B. vor dem Ansaugstutzen 
des zweiten Saugschlauchs monticrt sein kSnnen. 
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Ifort 

Zum Entschrauben senkt sich der Entschrauberkopf 
auf die Flasche, bis der DrehverscbluB esutkt hn R&ndel 
8 sitzt In dieser Phase drOcken die Greifbacken 7 an den 
Greifsegraentea3, federbelastet durch die Druckfedem 
4« gegea den DrehverschluB. Durch erne Drehbewegung 
des Entschrauberkopfes im Gegenuhrzeigersinn drcfat 
sich der DrehverscfahiB, geHlhrt vom Fla^enhalsge- 
wmde» hoch und wird bis aber die Freidrehung oberhalb 
des Ridels 8 angefaoben. Damit liegt der Drehver- 
schluB lose Qber dem Rfindel 8 und kann abgesaugt 
werden. 

Hierru ist am oberen Flanschendc des Grundkdrpers 
1 Ober eine lippendichtung (Simmerring) 1 1 ein in Fig. I 



Nach emer besonders vorteilhaften weiteren Ausge- so nicht naher dargestellter Saugschlauch angescfalossen, 
staltung der Erfindung diem als Auffang-, Sammel- und Die lidrte Weite des Saugsdilauchs entspricht minde- 
Transportbehalter fflr die Schraubverschlflsse em filr stens der lichtesi Weite des Gnmdkdrpw^ 1. 
GeWnkekonzentrate abBches FaB, zu desseii Deckel Der gesamte Sitschraubericopf lat m nicht nfiher dar- 
die Endend€TSaugschiaucheftlhren.Di«scFasser mils- gesteEter Welse an zwei Lagerstellen drchbeweglich 
sen ohnehin einem Recyclmguntemehmen zugefuhrt 55 gelagert und uber einen Riementrieb mit der Welle ei- 



werden und es ist logistisch simivoU, sie zugleich als 
Transportbehfilter fOr die Schraubverschltisse zu nut- 

2BXL 

Das Vakuumgeblllsc (V) wird wahrend des Betriebes 
der Entschraubstation Btindig eingeschaltet, um zu- 
gleich entstehenden und vorhandenen Sdunutz abzu- 
saugen. 

Fflr kleinere Entschrauberstationen mit nur einem 
Entsclirauber ist es ausreichmd tmd platzmftBig ange- 
bracht, die Flaschen Qber einen bandlebilblichen, acht- 
teHigen FlaschenfOhningsstem xu- und abzuftthren, 
Oberhaupt kdnnen fflr eine Elnkopf-Entschraubersta- 
tion nadi der &fbdung die meisten Baugruppen einer 



nes Elektromotors verbundea Weiterhin eriaubt das 
Lagergesteil eine gesteuerte vertikale Bewegung des 
Hntschraui>erkopfs, wobei zugieich mit dem Absenken 
des Schrauberkopfes sich die Grdfl>acken 7 zueinan- 
60 dcrt)ewegen und bean Freiheben ausehianderbewegen. 
Fig. 2 zeigt einen Sduiitt durch den GnmdkBrper bei 
A-A. Die AuBenkonturen dienen zum Anlenken der 
Greifsegmente, hn Beispiel sind es vier. Die Ucfate Weite 
(Innendurchmesser) betr^gt im Beispiel 47 mm. Damit 
65 ist gesidiert» daB DrehverschlOsse mit einem AuBen- 
durchmesser bis 46 mm NommaB noch probleralos bin- 
durchgesaugt werden kOnnen. Derartige Drehver- 
schliisse sind 2.R als Vakuum-SidierheitsverschlQsse 
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auf 6 1 Saft- und^lRargetrfliikefl&schen zu 

finden. 

Die Entschraubostation ULBt sidi Im wesentlichen aus 
handdsilblichen Teilea emer SchraubverscblieBcrsta- 
tlon erstellen. Vorteilhafterweis& genOgt als Karussell- 5 
station ein kieinracmiger abhtteiliger FlascfaenfUhrungs* 
stem PS, was den rtumlicbeii Verhfiltnissen in Ueineren 
Etetriebsr&umen entgegenkommt 

In Fig. 3 ist der ^findungswesentUche Tail einer Ge- 
samtanlage dargestellt Vom Gruiidk5rper G der Bnt- 10 
Bchraubstation E Rihrt ein SaugscUaudi SI zu einem 
AuffangbebUter A. Als AttffangbehUter A wird zwedc- 
mafiigerweise ein mit Declcel verschlossencs FaB be- 
nfltzt, wie es in Mosterden usw. bei der Anlief erung von 
zu verarbeitenden Kxinzentraten regehnUig anfaUt. 15 
Am dem FaQ fUhrt ein zwdtcr Saugschlauch S2 wieder 
herauft und fiber ein VakuirnigebUse V z. R iin Winter- 
betrieb wieder In den BetriebsraunL Der Deckel D ist 
zum Auffangbeh&lter A und zu den Saugschl&uchen SI, 
S2, luftdicht ab^scblossen. 20 

Wird die Entschranbstation E in Betrieb gesetzt, laiift 
aufiii das Vakuumgebilse V an und erzeugt im Grand- 
k6rper G dne Ansaugstrdmung. In diese StrOmung ge- 
iax:igt ein abgedrehter und freigegebener Schraubver- 
BcfaluB und wird duich den Sau^chlaudi SI in den Auf- 2$ 
fangbehfllter A befSidert Die durcfa den zweiten Saug- 
schlauch S2 abgesaugte Luft wird« zumindest im Winter- 
betrieb in den Betriebsraum zurfickgefOhrt Am Dedcel 
D sitzt ein Sieb-Hltersystem F» das verhindert; das 
SchraubversdilOsse in den zweiten Sdilaudi S2 gelan- 30 
gen. Ist dn AuKangbehfllter A voli, was durch dne Fiiil- 
standsanzeige signalisiert werden kann, wird er verdek- 
kelt und zur Altstoffaufberettung abtransportiert. Die- 
sen Weg nehmen die ieeren KonzentratfSUser auch 
sonst fiblicherweise. 35 

Durch den Saugbetrieb werden alle Schraubver- 
sdilOsse zuverlgssig in den Auf f angbehfilter A entsorgt 
£s kann nidit mefar vorkommen^ daO SchraubverschlQs- 
se auf dem Bo den umherfiegen, 

Wdterhin wird durch den Sftugstrom verhindert, daB 40 
Schmutz in die Betriebsstfttte geblasen wird Mdir noch, 
aller Abiieb und Sdmiutz wird mit abgesaugt und setzt 
sdch im AuKangbehalter A oder einer speziellen Auf- 
f angyorrichtung am FHicr F ab. 

Mil der erfindungsgemUBen Vorrichtung werden die 45 
Verschlasse nicht herausgeschoben, sondem infolge der 
Saugkraft aus dem Schacht beransgesogen. Ein V»'kd- 
len der Verschltisse im Auswurfschacht ist nacbder Br* 
fittdung schon deshalb unm5glicfa, weil die Fdrderkraft 
nicht dne kegelstumpfartige Scbraubliappe in dne an- 50 
dere scliiebl, sondern im Sinne des Abhebens, also LA- 
sens, der VerschlOsse voneinander wirkt, ganz abgese* 
hen davon, daB regekn&£i^ bevor ein wdterer Sdiraub- 
verschlufi freigegeben wird, der vorherige schon l&ngst 
abgesaugt ist Die Saugkraft wirkt quad tragheitslos 55 
und befdrdert die VerschUi&se dnzein aus dem Schacht 
und der Ldtung heraus in den Auf f angbeh&lter. 

Femer Ist die erfuidungsgemaBe Vorrichtung durch 
Aofsetzen einra anderen Kopf es mit wenigen Handgrif- 
fen beispielswdse von Schraubkappen*Flaschen auf eo 
Twist-ofP^-VerschluB-Flasdien umgerOstet, wobd fan 
Gegensatz zu bekannten Vorriclitungen aucfa dne H5- 
henverstellung des Kopfes auf die betreffende Flaschen- 
grdBe um das Sfacfae und mehr keinerld Probleme be- 
rdtet 65 
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1. Vorrichtung zum automatischm Entschrauben 
von Flaschen. insbesondere leerer Getrfinkefla- 
schen, unter Verwendung eines masdiinell ange- 
triebenen« h5henverstdlbaren Entsdu'auberkopfes, 
webher im wesentlichen aus dnem Grundk^er 
und daran angelenkten Greiferarmen besteht, an 
denen wlederum austauschbare Greifbacken zum 
Grdfen eines Schraubversdilusses befestigt sind» 
wobd vom Einlauf trtditer (9) der Greifbacken (7) 
bis zum Flansdiende (10) des GrundkOrpers (1) ein 
durchgdiender, im wesentlichen luftdbhter, frder 
Schadit verl&uft; dessen lichte Wdte oberhdb der 
Greifzone der Greifbadcen (7) grSBer als der Au- 
Sendurchinesser des Sdiraubversdilusses ist 'und 
wobd das Flanschende (10) des Grundkflrpca-s (1) 
fiber dn luftdichtes Ringlager (11) mit einem Saug- 
schlauch (SI) mmdestens ^eicher Hchter Wdte ver- 
bunden ist, dessen anderes Ende zu dnem Au^ng- 
behUter(A){Qhrt 

2* Vorriditung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zdcimet, daB der Auff angbehaiter (A) luftdicht ver- 
schlossen ist, der Saugschlauch (SI) im oder icurz 
unterhalb des oberen AbscMusses (D) des Auffang- 
bdiSlters (A) endet und von dort ein zwelter Saug- 
schlauch (S2)^ in dessen loiftstrom dn Vakuumge- 
bULse (V) angeordnet ist an dne belicbige Ste&e 
wdtergdlihrtist 

3. Vorriditung nach Anspruch 1 und 2; dadurch 
gekennzdchnet, daB der zweite Saugschlauch (S2) 
im Innern der Betdebsst&tte endet 

4. Vorrichtuxig nach Anspruch I bis 3» dadurdi ge- 
kennzelcfanet daB an der Ansaugstelle des zweiten 
Saugsddaudis (S2) em oder mdirere Siebe, Filter 
(F) und/oder Scfanmtzal^scheider angeordnet mnd. 
5^ Vorrichtung nach Anspruch 1 bzw. Anspruch 1 
und 2, dadiuich gdcennzeichnet, daB als Auffang-, 
Sanund- und TransportbehUter (A) fdr die 
SchraubversdilOsse dn ffir Getrflnkekonzentrate 
fibliches FaB Verwendung ^ndet, zu dessen Dedtel 
die Enden der Sangschl&txshe (SI, S2) fOhren. 

& Vonichtung nadi Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zdchnet, daB das Vakuun^eblMse (V) wfthread des 
Betiiel^es stflndig eingeschaltet ist 
7. Vorrichtung nadi Anspruch 1, dadurch gekerni- 
zeidmet, daB das Leergut fiber dnen FlaschenfOh- 
rungsstem (FS) der Vonichtung kontinuierlidi zu- 
gefOhrtwird 
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